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Markierungsprozess fiir Bohrstrangkomponenten optimiert

Lasergravur: mobil und
automatisiert

Fur die Lasergravur seiner Bohrstrangkomponenten nutzt Schoeller-
Bleckmann Oilfield Technology (SBOT) in der Endkontrolle ein

mobiles, automatisierbares Lasersystem von Mobil-Mark, das

konventionelle Stempelgerate abloste.

Qualititsstandards gefertigt: Auch bei der indi-

viduellen Kennzeichnung via Lasergravur legte
SBOT daher Wert auf Qualitit: Eine geringe Eindring-
tiefe zugunsten der Schonung des Materials war ge-
nauso gefordert wie gute Lesbarkeit und Schutz vor
frithem Abrieb. Auflerdem sollte der Markiervorgang
zukiinftig auch die Maoglichkeit bieten, auf maschi-
nenauslesbare DMC-Gravuren umstellbar und auto-
matisierbar zu sein.
Die Lasermarkierung wird als einer der letzten Bear-
beitungsschritte im Bereich der Endkontrolle durchge-
fihrt. Das mobile Lasermarkiersystem von Mobil-
Mark kann dabei auf ganzer Linie iiberzeugen. Der
fahrbare Laser wird einfach zum Ort der Markierung
gefahren und kann in wenigen Schritten ohne Schutz-
brille in Betrieb genommen werden.

D ie Bohrstrangkomponenten sind nach héchsten

Zusatze erleichtern Automatisierung

Die groflen Stahlkomponenten kénnen dank der mo-
bilen Lasergravur mit einer langlebigen Markierung
versehen werden — und das ganz ohne Umbau der
Produktionsprozesse oder Beschaffung eines kostspie-
ligen Laserschutzgehiuses. Um die Gravur zusitzlich
zu erleichtern und zu automatisieren, erwarb SBOT
ein fahrbares Stativ, ein Touchpanel, einen Barcode-
Reader und eine Absaugfilteranlage.

Das fahrbare Stativ nimmt den Laserkopf auf und
kann so eingestellt werden, dass auf Knopfdruck eine
positionsgenaue Gravur auf unterschiedlichen Werk-
stiicken durchgefiihrt werden kann. Das Touchpanel
erleichtert zusitzlich die Eingabe der Laserparameter.
Wechselnde Beschriftungslayouts konnen mithilfe des
Barcode-Readers sehr schnell maschinell eingelesen
und an den Laser tibertragen werden.

Diese zusitzlichen Automatisierungsoptionen bieten
die Moglichkeit, den Lasergravurprozess fehlersicher

Lasergravur an
Bohrstrangkom-
ponenten auf
Knopfdruck.
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und effizient durchzufithren. Da bei der SBOT auf
Edelstihlen graviert wird, schiitzt eine Absaugfilteran-
lage die Mitarbeiter: Diese wurde speziell fiir die Ab-
saugung schidlicher Chrom- und Nickeldimpfe bei
der Markierung von Edelstihlen entwickelt. 1
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Automations
praxis ___

Das fahrbare Stativ
sorgt dafiir, dass der
Laser optimalan das
Werkstiick angepasst
werden kann.




